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Normas de Fabricación:    NTP 399.002
Gam

2”
2 1/2 ”

3”
4”
6”
8”

2”
2 1/2 ”

3”
4”
6”
8”

2”
2 1/2 ”

3”
4”
6”
8”

2”
2 1/2 ”

3”
4”
6”
8”

1 1/2”
2”

2 1/2”
3”
4”
6”
8”

1 1/2”
2”

2 1/2”
3”
4”
6”
8”

(m)(m)(m)

(m)(m)(m)

(m)(m)(m)

(m)(m)(m) (m)(m)(m)

(m)(m)(m)

(m)(m)(m)

(m)(m)(m)

orgánico

TUBOS DE PVC PARA CONDUCCIÓN DE FLUIDOS A PRESIÓN
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Stamp



Nicho

Fondo de zanja
Cama de apoyo

FABRICADOS DE ACUERDO A NORMAS TÉCNICAS PERUANAS NTP Nº 399.166

Normas de Fabricación:    NTP 399.166

Temperatura Ablandamiento VicatTemperatura Ablandamiento VicatTemperatura Ablandamiento VicatTemperatura Ablandamiento Vicat
c=150 Hazen - Williamsc=150 Hazen - Williamsc=150 Hazen - Williams

Kg. m / cm Kg. m / cm 
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2
Resistencia a la tracción:      400-560 kgf/cm

2Resistencia a la flexión:        750-780 kgf/cm

2
Resistencia a la tracción:      400-560 kgf/cm
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2
Resistencia a la tracción:      400-560 kgf/cm

2Resistencia a la flexión:        750-780 kgf/cm

2Tensión de diseño:                100 kgf/cm2Tensión de diseño:                100 kgf/cm2Tensión de diseño:                100 kgf/cm

MóMóMó

2
Resistencia a la compresión:       610-650 kgf/cm

2
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2
Resistencia a la compresión:       610-650 kgf/cm
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En general se debe respetar las profundidades de zanjas previstas en el proyecto. No excavar 
demasiado la zanja a manera de minimizar posibles accidentes o derrumbes.
El fondo de la zanja debe estar libre de piedras, el lecho debe contener material fino seleccionado y 
compactado de una altura de por lo menos 0,10 m.
Las profundidades de zanja deben permitir una tapada por encima del nivel de la generatriz superior 
del tubo hasta el nivel del suelo, no menor a 1 m en zonas de tráfico común y de 1,20 m en zonas de 
tráfico pesado.
Se recomienda que la zanja tenga el menor ancho posible, dentro de los límites practicables. Un 
ancho adicional de 0,40 m además del diámetro del tubo y 0,60 m como máximo es una 
recomendación que puede adecuarse.

Un buen empalme o unión perfecta depende del cumplimiento de requerimientos especiales estrictos. Tómese en cuenta que no sólo es 
esencial la estanqueidad del empalme sino también debe permitir cierta flexibilidad y la posibilidad de su rápida y fácil concreción en obra.

Diámetro 
nominal 

Diámetro 
exterior

Lecho

TUBOS DE PVC PARA CONDUCCIÓN DE FLUIDOS A PRESIÓN CON ROSCA
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FABRICADOS DE ACUERDO A NORMAS TÉCNICAS PERUANAS NTP - ISO 1452
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TUBOS DE PVC UNIÓN FLEXIBLE (UF) PARA CONDUCCIÓN DE FLUÍDOS A PRESIÓN
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Stamp
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Temperatura Ablandamiento Vicat:Temperatura Ablandamiento Vicat:Temperatura Ablandamiento Vicat:
c=150 Hazen - Williamsc=150 Hazen - Williams
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> 80º> 80º

450
400
350
260
220
200
140
110
60
40
35

450
400
350
260
220
200
140
110
60
40
35

2
Resistencia a la tracción:      400-560 kgf/cm

2Resistencia a la flexión:        750-780 kgf/cm

2
Resistencia a la tracción:      400-560 kgf/cm
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2Tensión de diseño:                100 kgf/cm2Tensión de diseño:                100 kgf/cm
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TUBOS DE PVC UNIÓN FLEXIBLE (UF) PARA CONDUCCIÓN DE FLUÍDOS A PRESIÓN

Lecho

En general se debe respetar las profundidades de zanjas previstas en el proyecto. No excavar demasiado la 
zanja a manera de minimizar posibles accidentes o derrumbes.
El fondo de la zanja debe estar libre de piedras, el lecho debe contener material fino seleccionado y 
compactado de una altura de por lo menos 0,10 m.
Las profundidades de zanja deben permitir una tapada por encima del nivel de la generatriz superior del tubo 
hasta el nivel del suelo, no menor a 1 m en zonas de tráfico común y de 1,20 m en zonas de tráfico pesado.
Se recomienda que la zanja tenga el menor ancho posible, dentro de los límites practicables. Un ancho 
adicional de 0,40 m además del diámetro del tubo y 0,60 m como máximo es una recomendación que puede 
adecuarse.

Un buen empalme o unión perfecta depende del cumplimiento de requerimientos 
especiales estrictos. Tómese en cuenta que no sólo es esencial la estanqueidad del 
empalme sino también debe permitir cierta flexibilidad y la posibilidad de su rápida y 
fácil concreción en obra.

* Verifique la presencia del chaflán en la espiga del tubo a instalar y  
 marque sobre ella la longitud a introducir.
* Limpie cuidadosamente el interior de la campana, el anillo de caucho 
 y la espiga del tubo a instalar.
* Insertar el chaflán en el anillo ingresando el tubo hasta el tope y  
 retirando 1cm.
* Esta operación puede efectuarse con ayuda de una barreta y un taco 
 de madera de la forma como se observa en la figura.
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Nota: Usar un lubricante de preferencia 
          recomendado por el fabricante
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